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Coleccion ambiental
y en la fuente de
emision: Soluciones

para captacion de humos
de soldadura




Cuando existen procesos de soldadura dentro
de una operacion, la coleccion y filtracion
eficaz de los humos son importantes para el
éxito operativo y para la productividad. Con la
variedad de técnicas de soldadura empleadas
hoy en dia, determinar el método ideal de
control de humos para su empresa, puede ser
todo un reto. ;Deberia utilizar coleccion en la
fuente, ambiental, o una combinacién de ambos?

Aunque ambos métodos de coleccidon de humos
de soldadura filtran eficazmente el aire, en la
mayoria de las situaciones, un sistema de captura
en la fuente de emisiéon es la primera opciéon para
capturar y controlar las particulas de humos de
soldadura. Si dentro de las instalaciones existen
puentes-grua u otras condiciones conflictivas que
limitan la idoneidad del equipo de captura en la
fuente de emision, el control ambiental puede ser
una solucién alternativa eficaz.

Antes de intentar identificar un sistema para su
organizacion, realice una revision exhaustiva de sus
instalaciones, procesos vy los requerimientos de los
trabajadores. Esto le ayudara a identificar mejor una
solucion de coleccion de humos de soldadura que
satisfaga las necesidades de su operacion.
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Disposicion de las celdas de
trabajo: ;La zona esté abierta o
dividida en celdas individuales?

Volumen de produccion:

¢A que ritmo se generan los humos?
¢Cuéntas estaciones estan activas? jLa
soldadura es constante a lo largo del dia o
intermitente?

Area de produccion: ;Existen
limitaciones fisicas de espacio debido a
estructuras o puentes-grua?

Materiales de produccion:
¢Qué tipo de materiales estan soldando?

Movimiento del trabajador:
¢ El soldador esté fijo o se mueve
alrededor del objeto que se esta
soldando?

Flexibilidad espacial:
¢Es importante poder reorganizar las
celdas de trabajo?

Preferencia del soldador:

¢ Estéan dispuestos los trabajadores a
utilizar una campana de captura o un
sistema portatil?




Considerar métodos de control en la Desafios

fuente de emision e | os puntos de recogida fijos (por ejemplo,

Como su nombre indica, la captura en la campanas) pueden ser dificiles de utilizar en
fuente de emision significa que los humos funcion de la configuraciéon de la planta o del
se recogen en -o cerca de- su punto de puesto de trabajo.

origen. Con esta configuracion, se coloca e |os equipos portétiles pueden resultar
estratégicamente una campana de captura incémodos para los soldadores al tener que
para extraer los humos de soldadura antes desplazarse continuamente en proyectos de
de que lleguen a la zona de respiracion del mayor envergadura.

soldador, y mucho antes de que los humos
se dispersen y diluyan por el aire en las
instalaciones.

e Reubicar los puntos de coleccion y el equipo de
coleccion de humos puede llevar mucho tiempo.

La captura en la fuente de emision es
ampliamente considerada como el principal
método de colecciéon de humos de soldadura
porque se centra en los humos y en su punto de
generacion, utilizando volimenes de aire mas
pequenos para controlar los contaminantes antes
de que sigan circulando.

Existen multiples medios para capturar
eficazmente en la fuente de emision, como
campanas fijas, brazos de extracciéon y bancos de
tiro descendente. Si el trabajo que se realiza en
una zona especifica es constante, una campana
fija correctamente situada serfa la solucion ideal.
Si la zona se utiliza para diferentes trabajos

o aplicaciones, un brazo de extraccion movil
puede ofrecer una valiosa maniobrabilidad. Y

si la soldadura requiere movimiento alrededor
de la fuente, un banco de soldadura de flujo
descendente puede ser una opcién adecuada.

Cuando se disenan e instalan correctamente,

los sistemas de captura en fuente de emision
pueden colectar eficazmente los humos
producidos en la mayoria de los entornos
industriales. Conocer a fondo los procesos, los
contaminantes v las practicas de los trabajadores
ayudara a garantizar el cumplimiento de las
expectativas de rendimiento.

Ventajas

e Minimiza la concentracion de humos
de soldadura que entran en la zona de
respiracion de los trabajadores.

e Reduce la propagacion de contaminantes por
las instalaciones.

e Utiliza un menor volumen de aire para
controlar eficazmente los contaminantes.




Considerar los métodos de control ambiental

A diferencia de la captura en la fuente

de emisién, los métodos de control en el
ambiente utilizan el movimiento natural del
aire en las instalaciones para promover la
filtracion del volumen total de aire en dicho
espacio, controlando las concentraciones
promedio totales de humos de soldadura

en una zona de trabajo. Las estrategias de
mitigacion que incluyen la coleccion en el
ambiente, pretenden ayudar a los propietarios
de los procesos a gestionar los humos de
soldadura en una instalacion, proporcionando
cambios de aire a intervalos regulares.

Mantener un movimiento del aire constante y
predecible en toda la zona de trabajo designada es
fundamental para una coleccién vy filtracion eficaz
del ambiente. La identificacion de patrones de
flujo de aire en la zona utilizando una herramienta
de modelado visual € imagenes, ayudan en la
colocacion de colectores en las instalaciones.

Dado que los humos de soldadura se elevan de
forma natural (normalmente entre 3 y 4 metros por
encima del suelo del taller), la entrada de aire debe
situarse a ese nivel. Devolver el aire filtrado cerca
del nivel del suelo ayuda a mantener la circulacién
natural en las instalaciones.

La captura de humo ambiental puede ser una
solucion adecuada si las estaciones de soldadura
o las areas de trabajo de sus instalaciones se

modifican con frecuencia para adaptarse a
diferentes procesos. Cuando se utiliza un sistema
de extraccion de humos de soldadura ambiental,
es habitual disponer de varias ubicaciones de
entrada y salida. El nUmero de puntos de colecciéon
necesarios para una filtracion adecuada esta
determinado por el tamano de la zona de trabajo,
la frecuencia de la soldadura y la frecuencia de

la soldadura y su aplicacion, asi como el tipo de
soldadura que se esté realizando.

Ventajas

¢ Permite reposicionar facilmente las estaciones
de soldadura para diversas aplicaciones.

e Configurable para instalaciones complejas.

e Complementa eficazmente los equipos de
captura en la fuente de emision.

Desafios

e Manipulacién de humos de soldadura que
circulan mas alla de los limites naturales del
puesto de trabajo.

e | a ventilacion natural, como ventanas y puertas,
puede influir en los patrones de flujo de aire.

e | os cambios en los programas de producciéon
pueden requerir colectores adicionales para
cumplir los requisitos iniciales de eficiencia de
filtracion.



Independientemente del sistema de
coleccion que seleccione, la gestion de
humos de soldadura es so6lo un aspecto
de su plan de mitigacion integral. Al
iniciar las conversaciones sobre las
estrategias de mitigacion de humos de
soldadura propias de sus instalaciones
y la viabilidad de estas soluciones,

le recomendamos que consulte a un
profesional en la coleccion de polvo y a
la autoridad local competente.

Las soluciones integrales de control de polvo
de Donaldson ayudan a los propietarios de
procesos a abordar eficazmente sus retos

de coleccion de polvo, humos y neblina
proporcionandoles orientacion experta,
equipos lideres en la industria, asi como un
servicio y asistencia posventa inigualables.

Respaldado por mas de 250.000
instalaciones en todo el mundo a lo largo

de 50 anos, y una selecta red de socios
comerciales, ningun otro fabricante es

mas capaz -0 mas fiable- para resolver las
dificultades de la colecciéon de polvo, humos vy
neblina que Donaldson. Con nuestro enfoque
consultivo, comprehensivo y conectado,
inspirado en el cliente para el control de
polvo, humos y neblina, Donaldson esta con
usted en cada paso del camino.

AVISO IMPORTANTE

Existen muchos factores fuera del control de Donaldson
que pueden afectar el uso y rendimiento de los productos
Donaldson en una aplicacién especifica, incluyendo
las condiciones bajo las cuales se utiliza el producto.
Dado que estos factores son uUnicos en el conocimiento
y control del usuario, es esencial que el usuario evalue
los productos para determinar si son adecuados para
el propdsito particular y adecuados para la aplicaciéon
del usuario. Todos los productos, especificaciones del
producto, disponibilidad y datosestan sujetos a cambios
sin previo aviso, y pueden variar segun la regién o el pais.

Ya sea que estés buscando
una solucion integral o
simplemente necesites ayuda
para comenzar, Donaldson
esta a tu lado para brindar
aire limpio y contribuir a

un entorno de trabajo mas
saludable.

Contactanos hoy mismo para
obtener mas informacion.
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PROVEEDOR DE SOLUCIONES SOLUCIONES GLOBALES
INTEGRALES Con una amplia cartera de productos, una

En Donaldson, nos dedicamos a construir los colectores red global de distribuidores y mas de 250.000
depolvo, humo y neblina mas avanzados del mundo, instalaciones en todo el mundo, nunca estara
pero eso es solo parte de lo que nos impulsa. Nuestro lejos de la solucion ideal.

objetivo es proporcionarle soluciones integrales de

control de polvo para resolver sus problemas.

ASISTENCIA INIGUALABLE

Con acceso ilimitado a asistenciaexperta previa

RE"|S|6N DEL PROCESO y posterior a la venta, un inventario inigualable

Desde la inspeccion inicial de las instalaciones y el de filtros y piezas de repuesto y la comodidad
procedimiento de modelado del flujo de aire hasta _demonltoreo del Ser_V|C|o de F|ItraC|on_Conectada
el respaldo de su andlisis de riesgos de polvo y los iCue™, Donaldson tiene lo que necesita, en cada
esfuerzos de instalacion, los profesionales de Donaldson etapa.

ayudaran a garantizar que su solucion se adapte a su

aplicacion.

Para obtener mas informacion, comuniquese con un representante de
Donaldson al 449 300 2442 o industrialair@donaldson.com

Donaldson Company, Inc. China Korea
Minneapolis, MN Email: info.cn@donaldson.com Email: contactus.kr@donaldson.com

Phone: +86-400-921-7956 Phone: +82-2-517-3333

Donaldson Europe B.V. g“"‘.'l' gma Keting@donald
. Email: IAF-europe@donaldson.com mail: arketing@donaldson.com
North America . Phone: +27-11-997-6000
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Email: industrialair@donaldson.com Australasia ) JaP?'l'_ )
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IMPORTANT NOTICE: Many factors beyond the control of Donaldson can affect the use and performance of Donaldson products in a particular application, including the conditions under
which the product is used. Since these factors are uniquely within the user’s knowledge and control, it is essential the user evaluate the products to determine whether the product is fit
for the particular purpose and suitable for the user’s application. All products, product specifications, availability and data are subject to change without notice, and may vary by region

or country.
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